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Mértel und Stein

Die technisch/konstruktive Qualitat eines Sichtmauerwerks beruht auf den
Eigenschaften von Stein und Mortel sowie der abgestimmten Kombination
beider Materialien. Es gilt zwischen Mortel und Stein einen kraftschlissigen,
vollfugigen und fugendichten Verbund herzustellen. Mortel missen lber
eine gewisse Verformbarkeit verfligen und gut verarbeitbar sein. Denn neben
den Materialeigenschaften bestimmt die Ausfiihrung liber Funktionalitat
und Haltbarkeit der Fugen und damit des gesamten Mauerwerks. Fiir die
Vormauerschale wird unterschieden in Mauer- und Fugmortel.

In der DIN E 998-2 fallen beide unter den Begriff Mauermortel. Demnach ist
Mauermortel ein Gemisch aus Sand, Bindemittel und Wasser, gegebenenfalls
mit Zusatzstoffen. Der Korndurchmesser des Sandes sollte fiir Mauermortel
0-4 mm und fur Fugenmortel 0-2 mm betragen. Mauermortel werden unter-
schieden in Normalmortel (NM), Leichtmértel (LM) und Diinnbettmortel
(DN), Normalmortel wiederum durch die Druckfestigkeitsklassen M 2,5; M 5;
M 10; M 20 definiert. Standard ist die Verwendung von Normalmértel mit
Lagerfugen von 1,2 cm und Sto3fugen von 1,0 cm. Das Diinnbettverfahren
(Lagerfuge 1-3 mm) darf nur bei Steinen angewendet werden, deren Herstel-
lungstoleranz < 1,0 mm betragt.

Mauermortel

Werkmauermortel und werkmaRig hergestellte Mortel miissen Mortel nach
DIN EN 998-2 sein. Baustellenmortel miissen Mortel nach DIN 18580 sein.
Fir die Erstellung der Vormauerschale diirfen nur Mortel der Mortelgruppe
lla oder Il gemaR DIN 18580 bzw. der Druckfestigkeitsklasse M 5 oder M 10
gemaR DIN EN 998-2 verwendet werden.

Weitere Rezepturen werden tabellarisch in DIN 18580 Anhang A aufgefiihrt.

MORTEL

A Mortelwannen
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Herstellung KALKAUSLAUGUNGEN
Das Mischen von Mérteln auf der Baustelle darf nur maschinell erfolgen.

Die gleichmaRige Zusammensetzung des Mortels muss durch Auswiegen
der Bestandteile gewahrleistet sein. Der Zeitaufwand ist hoch, empfehlens-
wert ist daher die Verwendung werksgefertigter Trockenmortelmischungen,
insbesondere bei groReren Projekten. Diese zeichnen sich aus durch guten
Kornaufbau des Mortelsandes und gute Verarbeitbarkeit.

Werkmortel diirfen nicht mit Zusatzen vermischt werden. Nicht ratsam ist
die Verwendung von Werkfrischmortel mit Erstarrungsverzogerern, da diese
Ausbliihungen férdern. Sowohl die DIN EN 1996 als auch die VOB sehen den
Fugenglattstrich, also das Mauern und Fugen in einem Arbeitsgang mit dem
gleichen Material als Regelausfiihrung vor. Fiir diese Anwendung werden
Werk-Trockenmértel angeboten, die in ihrem Saugverhalten an den Ziegel
angepasst sind. In der Regel handelt es sich dabei um Mauermértel der
Druckfestigkeitsklasse M 5.

Fugenmortel

Zum nachtraglichen Verfugen werden Fugenmortel der Druckfestigkeitsklasse
M 10 angeboten. Zulassig sind fir die Verfugung ebenso Zementmortel der
Gruppe Ill (1 RT Portlandzement, 4 RT Sand, Kérnung 0-2 mm.) Fiir farbige
Fugen haben sich entsprechende Fertig-Fugenmortel bewahrt, da diese ein 4 Nicht fachgerechte Ausfiihrung fihrt zu
gleichméBiges Farbbild ergeben. Kalkauslaugungen © Dipl.-Ing Steffen Haupt

Zuschlag- und Zusatzstoffe
Fir Mortel dirfen nur Bindemittel nach DIN EN 197-1 und DIN EN 459-1
verwendet werden —im Wesentlichen Zement und Kalkhydrat.
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